

































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































KIE

82000 | Sk Spannzangenfutter ‘A

Cutting & | better
| Nach DIN 69871
Anwendung: Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft
Fir Rechts- und Linkslauf geeignet
Maschine: CNC Oberfrése oder BAZ
Ausfiihrung: Anzugsbolzen, je nach Maschinenfabrikat
Spannmutter kugelgelagert
n (max) = 24.000 min-1

A D/Gewinde di Anzugsmoment fur Spannzan-

mm mm Nm gen-Nr. szl
SK 30 57 63/M50 6-26 110 472E (bis 25 mm) 10014242 133,00 €
SK 30 71 60/M48 3-25,4 110 462E (bis 25 mm) 10014643 138,00 €
SK 40 81 60/M48 3-25,4 110 462E (bis 25 mm) 10014645 391,00 €
SK 40 70 60/M48 3-25,4 110 462E (bis 25 mm) 10014517 148,00 €

Lieferung ohne Hakenschliissel und Spannzange
Bei SK 40 wird der Anzugsbolzen (DIN 69872) mitgeliefert
Bei SK 30 bitte den Kopfbolzen siehe Seite 414 mitangeben

Bitte Mindesteinspannlange auf den Schéften der Werkzeuge beachten

Hakenschlissel siehe Seite 414 und Kapitel Zubehor
Spannzangen siehe Seite 411-412




KE

82000 | sk 30 Spannzangenfutter ‘A

. .. - . Cutting & | bett
| mit zahnkranz fur Morbidelli / SCM e
Anwendung: Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft
Fur Rechts- und Linkslauf geeignet
Maschine: CNC Oberfrase Morbidelli/ SCM
Ausfuhrung: Spannmutter kugelgelagert

n (max) = 24.000 min-1

D/Gewinde di Anzugsmoment

i e Nm fur Spannzangen-Nr. Bestell-Nr.

’ SK 30 55 50/M40 3-20,0 110 470E (bis 20mm) 10002396 209,00 €

Lieferung ohne Hakenschlissel und Spannzange
Lieferung mit Anzugsbolzen 10006131 fiir SCM / Morbidelli

Bitte Mindesteinspannléange auf den Schaften der Werkzeuge beachten

Hakenschliissel siehe Seite 414 und Kapitel Zubehor
Spannzangen siehe Seite 411-412
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81000 | sk 40 Frasdorn
| Nach DIN 69871

Anwendung:
Maschine:
Ausfiihrung:
> «
— JN
il
q,

AKE

Cutting & | better

Aufnahme von Bohrungswerkzeugen
Die zulassige Drehzahl der Bohrungswerkzeuge
ist einzuhalten

CNC Oberfrase oder BAZ

Sehr hohe Spannkraft und optimale Sicherheit durch
die M16 Anzugsschraube mit stabiler Deckscheibe
Verdrehsicherung durch Passfedern

Schaft

SK 40 30 60 43
SK 40 30 80 43
SK 40 30 100 43

Im Lieferumfang sind die Anzugsschrauben, Anzugsbolzen (DIN 69872) und die Deckscheibe enthalten

Gewicht

kg Bestell-Nr.
8x2 15 10014228 355,00 €
8x2 1,6 10014230 373,00 €
8x2 1,75 10014229 398,00 €




82000 | sk 40 weldonaufnahme ‘A I\ E
Cutting & | better
| Nach DIN 69871
Anwendung: Aufnehmen von Schaftwerkzeugen
mit Spannféache nach DIN 1835
FiUr Rechts- und Linkslauf geeignet
Maschine: CNC Oberfrase oder BAZ
Ausflihrung: Schlanke Bauform fur einen optimalen Spaneabfuss
zur Absaugung. Inkl. Anzugsbolzen
n (max) = 24.000 min-1
di A Preis
Schaft e e Bestell-Nr. [PG 02]
SK 40 16 63 10013536 355,00 €
SK 40 20 63 10013538 355,00 €

Die SK40-Aufnahmen werden mit Anzugsbolzen (DIN 69872) ausgeliefert

Spannfache am Werkzeugschaft
gultig fur 0. g. Weldonaufnahmen nach DIN 1835 Form B

4,2 18,0 4.8 36
8 55 18,0 6,6 36
10 7,0 20,0 8,4 40
12 8,0 22,5 10,4 45
14 10,0 24,0 14,2 48
16 10,0 24,0 14,2 48
20 11,0 25,0 18,2 50
A,
PP
b
et A-A
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KIE

82000 | sSK Plus Aufnahme ‘A

.. .. Cutting & | better
| fur hochste Beanspruchung
Ihre Vorteile auf einen Blick:
» Optimale Wuchtgiite
 FUr beste Schnittergebnisse
Anwendung: Aufnehmen von SK Plus Frasern
Maschine: CNC Oberfrase oder BAZ
< Ausfuhrung: Mit dem Fraswerkzeug verschraubt erzielt man eine
sehr hohe Rundlaufgenauigkeit von 0,003 - 0,01 mm
SK 30 n (max) 24.000 min-1
SK 40 n (max) 18.000 min-1
SK 30 Fraser re = Rechtslauf
Fraser li = Linkslauf
SK 40
A Preis
Schaft e Bestell-Nr. [PG 02]
e SK 30 li 33,3 10034362 341,00 €
e SK 30re 33,3 10034013 341,00 €
e SK40re 33,3 10034015 478,00 €

Bei SK 40 wird der Anzugsbolzen (DIN 69872) mitgeliefert
Bei SK 30 bitte den Kopfbolzen siehe Seite 414 mitangeben
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I Zubehor ‘A K E

Montagebock fir alle Standardaufnahmen cuttng lbetter

Anwendung: Sichere Spannung des Werkzeugsatzes wahrend
i der Montage und Demontage sowie beim
Schneidenwechsel bei Wendeplatten-Werkzeugen

Ausflihrung: Einfaches Spannen per Spannhebel

Preis
Schaft Bestell-Nr. [PG 02]
SK 40 10002577 530,00 €
HSK 63 F 10002580 530,00 €
HSK 85 (Powerlock) 40015764 617,00 €

Montagevorrichtungen fiir andere Schnittstellen auf Anfrage

| Zubehor
Masterclamp

Anwendung: Schnelles und sicheres Montieren und Spannen von
Werkzeugen in Spannfuttern, auf Fradsdornen und auf
Sageblattfanschen

fur Spannfutter Bestell-Nr.

HSK 25 10163751 Preis auf Anfrage
HSK 32 (C3) 10163752 Preis auf Anfrage
HSK 50 (SK 30) nicht fur Morbidelli 10163754 244,00 €
HSK 63 (SK 40) 10163755 228,00 €
HSK 80 10163756 Preis auf Anfrage
SK 50 10163757 Preis auf Anfrage
HSK 100 10163758 Preis auf Anfrage
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82000 | prazisionsspannzangen

8° Anwendung: Fur Spannzangenfutter
kurze Bauform T Ausfuhrung: DIN ISO 15488 Form B -8°
Spannbereich: Toleranz:
ER 16 426E 3-10mm -0,5mm
ER16 426E 11-12mm 0,0 mm
ER 25 430E 3-16 mm - 0,5 mm
_ ER 32 470E 3-20mm - 0,5 mm
} ER 40 472E 3-26 mm -0,5mm
|
| |
N\ /[
D
10:1 Anwendung: Fiar Spannzangenfutter
Ausflihrung: DIN ISO 10897 Form B  Verhéltnis 10:1
Spannbereich: Toleranz:
‘ 415 0Z16 4,5-16,0mm -0,5mm
462E 0z25 3,0-254mm -05mm

A

KIE

Cutting & | better

geschlitzt:

16-fach
16-fach
16-fach
16-fach
16-fach

geschlitzt:

12-fach
12-fach

Spannzangen-Typ

17 3 27
17 4 27
17 5 27
17 6 27
17 7 27
= B = ER 16 / 426E Form B
17 9 27
17 10 27
17 11 27
17 12 27
26 3 34
26 4 34
26 5 34
26 6 34
26 8 34 ER 25/ 430E Form B
26 10 34
26 12 34
26 14 34
26 16 34

Spannbereich Bestell-Nr.
mm
2,5-3,0 10174703
3,5-4,0 10174704
4,5-5,0 10174706
5,5-6,0 10174972
6,5-7,0 10174973
7,5-8,0 10174974
8,5-9,0 10174975
9,5-10,0 10174976
11 10190727
12 10190728
2,5-3,0 10174965
3,5-4,0 10174967
4,5-5,0 10174971
5,5-6,0 10017107
7,5-8,0 40002352
9,5-10,0 40002786
11,5-12,0 40002353
13,5-14,0 40003740
15,5-16,0 40002354

22,90 €
22,90 €
22,90 €
22,90 €
22,90 €
22,90 €
22,90 €
22,90 €
53,10 €
SSNIUEE:
23,20 €
23,20 €
23,20 €
23,20 €
23,20 €
23,20 €
23,20 €
23,20 €
23,20 €

Fortsetzung siehe nachste Seite: Spannzangen-Typen: ER 32, ER 40, 415E und 462E »
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82000 | prazisionsspannzangen ‘A K E

Cutting & | better

Spannzangen-Typ Spannbereich Bestell-Nr.
33 3 40 2,5-3,0 40005814 24,10 €
33 4 40 3,5-4,0 40008582 24,10 €
56 5 40 4,5-5,0 40012691 24,10 €
33 6 40 5,5-6,0 10002467 24,10 €
33 7 40 6,5-7,0 10002468 24,10 €
33 8 40 7,5-8,0 10002469 24,10 €
33 10 40 9,5-10,0 10002470 24,10 €
33 12 40 ER 32/ 470 Form B 11,5-12,0 10002471 24,10 €
33 13 40 12,5-13,0 10002472 24,10 €
33 14 40 13,5-14,0 10002473 42,00 €
56 16 40 15,5-16,0 10002474 24,10 €
33 18 40 17,5-18,0 10002475 24,10 €
33 19 40 18,5-19,0 40013253 24,10 €
33 20 40 19,5-20,0 10002476 24,10 €
41 3 46 2,5-3,0 10176370 60,70 €
41 4 46 3,5-4,0 10042169 24,90 €
41 5 46 4,5-5,0 10142114 24,90 €
41 6 46 5,5-6,0 40002325 24,90 €
41 7 46 6,5-7,0 40013254 24,90 €
41 8 46 7,5-8,0 10002480 24,90 €
41 10 46 9,5-10,0 10002481 24,90 €
41 12 46 ER 40/ 472E Form B 11,5-12,0 10002482 24,90 €
41 13 46 12,5-13,0 10002483 24,90 €
41 16 46 15,5-16,0 10002484 24,90 €
41 18 46 17,5-18,0 10002485 24,90 €
41 19 46 18,5-19,0 10002486 24,90 €
41 20 46 19,5-20,0 10002487 24,90 €
41 25 46 24,5-25,0 10002488 24,90 €
41 26 46 25,5-26,0 10002489 24,90 €
25,3 5,0 40 4,5-5,0 40011175 25,70 €
25,5 6,0 40 5,5-6,0 40002318 25,70 €
25,5 6,5 40 6,0-6,5 10002424 25,70 €
25,5 8,0 40 7,5-8,0 40002320 25,70 €
25,5 915 40 9,0-9,5 10017090 30,70 €
25,5 10,0 40 415E /0216 Form B 9,5-10,0 10002425 25,70 €
25,5 12,0 40 11,5-12,0 40002322 25,70 €
25,5 13,0 40 12,5-13,0 10002426 25,70 €
25,5 14,0 40 13,5-14,0 40005333 25,70 €
25,5 16,0 40 15,5-16,0 10002427 25,70 €
32,9 3,0 52 2,5-3,0 40003064 24,40 €
32,9 4,0 52 3,5-4,0 40002435 24,40 €
32,9 5,0 52 4,5-5,0 40002305 24,40 €
32,9 6,0 52 5,5-6,0 10002432 24,40 €
32,9 6,5 52 6,0-6,5 10002433 30,10 €
32,9 8,0 52 7,5-8,0 40002306 24,40 €
32,9 9,5 52 9,0-9,5 10002434 30,10 €
32,9 10,0 52 9,5-10,0 10002435 24,40 €
32,9 12,0 52 462E | OZ25 Form B 11,5-12,0 10002436 24,40 €
32,9 13,0 52 12,5-13,0 10002437 24,40 €
32,9 14,0 52 13,5-14,0 40002308 24,40 €
32,9 16,0 52 15,5-16,0 10002438 24,40 €
32,9 18,0 52 17,5-18,0 40002311 24,40 €
32,9 19,0 52 18,5-19,0 10002439 24,40 €
32,9 20,0 52 19,5-20,0 10013431 24,40 €
32,9 25,0 52 24,5-25,0 40002313 24,40 €
32,9 25,4 52 25,0-25,4 10002440 Preis auf Anfrage
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better

J
82000 | prazisionsspannzangen ‘Acﬂl\&

Prazisionsspannzangen-Sets

Die ER16-Spannzangen der folgenden Sets sind sehr diinnwandig und kdnnen bei der Montage irreparabel
verbogen werden. Mit dem Kauf eines Sets erhalten Sie eine fachgerecht in die Spannmutter eingesetzte
Spannzange. Beschadigungen werden so vermieden. Die eingesetzte Spannzange kann spater nicht

mehr ohne Schaden aus der Minimutter entfernt werden.

Set, bestehend aus: Spanntoleranz Bestell-Nr.
Spannzange Spannmutter mm
17 11 27 10190727 10175069 11,0 10237283 129,90 €
17 12 27 10190728 10175069 12,0 10237285 129,90 €




AKE

Cutting & | better

39191 | Ersatzteil / Zubehor fir Spannzangenfutter

Anzugsbolzen
o] : @8 'HE{I@ =E
24
35 ,\5.
ezt H 1= ®ge[ i=E
m
®g I|I=(I<EIE CrFRI= | =
22
Maschine Abmrﬁ?nsung Bestell-Nr. [Ifée(i)sé]
IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke, Busellato, etc. 13/9 - M12 10006129 37,80 €
IMA, Maka, Reichenbacher, Stegherr, etc. 19/14 - M16 10006130 18,60 €
Biesse bis Bj. 09/1992 12/8 - M12 10006133 33,50 €
Biesse ab Bj. 09/1992 - Masterwood (HSD-Motoren) 12/8 - M12 10006134 18,60 €
Alberti, Masterwood (Colombo-Motoren) 13/9 - M12 10006136 38,30 €
Morbidelli, SCM 8,5/6,5 - M10 10006131 33,50 €
Shoda 11/7 - M12 10006132 38,00 €
Heian 13,7/8,9 - M12 JiS B 6339 10006137 40,10 €
CMS 12,8/9 - M12 10006135 23,20 €
Spannmutter, Hakenschliissel fir Spannzangenfutter
Bezeichnung Gewinde D Bestell-Nr. Preis
mm [PG 02]
Spannmutter, kugelgelagert M30x1,5 43 10005969 61,40 €
Spannmutter, kugelgelagert M40x1,5 50 40012692 74,40 €
Spannmutter, kugelgelagert M48x2,0 60 10005970 46,40 €
Spannmutter, kugelgelagert M50x1,5 63 40004939 51,60 €
Spannmutter, kugelgelagert M19x1 22 10175069 44,20 €
Hakenschlussel 30/32 10205522 14,00 €
Hakenschlissel 40/42 M30 x 1,5 10006109 16,50 €
Hakenschlissel 45/50 M40 x 1,5 10006110 16,10 €
Hakenschlussel 52/55 M46 10180589 16,20 €
Hakenschlissel 58/62 M48 x 2,0 10006111 19,00 €
Hakenschlussel ER16 mini M19x1 10174977 29,00 €
Kombi-Hakenschliissel 53 und 58/62 10203800 25,30 €
Drehmomentschlussel
Bezeichnung Aufge;rk]lme Nm Bestell-Nr. [PP(EEE)SZ]
Drehmomentschlussel Typ 1 14x 18 60-320 10203818 235,00 €
Drehmomentschlussel Typ 2 9x12 20-120 10205397 Preis auf Anfrage

Haken- / Rollenschlissel

far Drehmo-
mentschlussel

Adapter

e Bestell-Nr.

Bezeichnung

Kombi Einsteck-Hakenschlissel
Einsteck-Hakenschlissel
Einsteck-Rollenschliissel

Einsteck-Spannschlissel

Typ 1
Typ 1
Typ 2
Typ 2

53 und 58/62
50
30
22

E 462

ER 32

ER 16
ER 16 Mini

10203820
10203822
10205398
10205399

77,40 €
93,30 €
Preis auf Anfrage

Preis auf Anfrage
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81000 | Kreissageblatt-Aufnahme

di

1L2

mit zylindrischem Schaft

Anwendung:

Maschine:

Ausfihrung:

Direkte Aufnahme von Sageblattern und Nutfrasern
mit gesenkten NL

CNC Oberfrase oder BAZ

Das Werkzeug wird Uber 4 Senkkopfschrauben
direkt gespannt; Schrauben im Lieferumfang enthalten

A

KIE

Cutting & | better

16
25
20
25
25

50
50
60
60
56

22
22
30
30
30

N NN NN

80
80
90
90
80

Andere Abmessungen oder Teilkreise auf Anfrage moglich
* Fir Lamello P-System

46
46
46
46
46

4/M4/36 + 4/M5/36
4/M4/36 + 4/M5/36
4/M6/48*
4/M6/48*

4/M5/42

Passende Kreissageblatter - Nebenlocher mit Ansenkung

D
mm

150
150
150
180
180
180
180
200
200
200
200

B

mm

3,2
312
82
2,8
3,2
3,2
3,2
2,8
3,2
3,2
3,2

b

mm

2,2
2,2
2,2
18
2,2
2,2
2,2
18
2,2
2,2
2,2

d

mm

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

NL

4/6,5/48
4/6,5/48
4/6,5/48
4/6,5/48
4/6,5/48
4/6,5/48
4/6,5/48
4/6,5/48
4/6,5/48
4/6,5/48
4/6,5/48

z

24W
36W
48W
12F
30W
42W
54W
16F
36W
48W
60W

Bestell-Nr.

10245723
10245724
10245726
10245727
10245725

Bestell-Nr.

0039.152.32
0039.152.33
0039.152.34
0039.182.30
0039.182.33
0039.182.35
0039.182.32
0039.202.31
0039.202.34
0039.202.36
0039.202.38

113,00 €
113,00 €
113,00 €
113,00 €
113,00 €

Preis
[PG 01]

142,80 €
164,80 €
180,60 €
79,10 €
164,80 €
180,70 €
201,30 €
88,40 €
172,70 €
190,20 €
209,30 €




K

81000 | Reduzierbuchse ‘A

. Cutting & | better
| mit Bund
Anwendung: Paarweise Verwendung firr die Reduzierung der
Bohrung bei Frasern und Messerkdpfen

d2
d1
|
r \

i
D

D dl Preis / St.
e T Bestell-Nr. [PG 02]
59 30 35 15 20 10017296 52,90 €
58 30 40 15 20 10014724 52,90 €
64 85 40 15 20 10014726 52,90 €
64 40 50 15 20 10014727 52,90 €

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar
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better

81000 | Buchse ‘A K

I fUI' R|tzsagen Cutting &

Anwendung: Aufnahme von Ritzsageblattern fur die
Standardspindel Homag / IMA d=30 DKN

Bestell-Nr.

108 30 DKN 65 6/M5/90 95 2 63 0031.000.14 132,30 €

Zubehor Spanndeckel + Schraube

Bestell-Nr.
30 68 M16L 30 6,9 24 10190982 147,70 €
30 68 M12R 50 6,9 24 10190983 103,60 €

Lieferung ohne Spindelverschraubung; bei Bedarf bitte maschinenspezifsch mitbestellen




AKE

Cutting & | better

81000 | Buchse

fur Ritzsagen und Zerspaner

Anwendung: Aufnahme von Zerspanern fir die Standardspindel

Homag / IMA d=35 DKN

d2
TK

SW
d1

Preis
Bestell-Nr. [PG 03]
115 35 DKN 80 8/M8/100 90 16,2 55 63,0 0033.000.02 143,90 €
Zubehor Homag Spindel
Bestell-Nr. A Bestell-Nr. A
p Preis p Preis ¥
somm  [PG0Z PEGERETT PG o2
35 70 M20L 30 3,0 16,0 10190973 103,60 € Lot
35 70 M16R 55 3,0 16,0 10190974 103,60 € 1
35 120 M20L 30 3,0 16,0 10190980 60,70 € 10190973 103,60 € .
35 120 M16R 55 3,0 16,0 10190980 60,70 € 10190974 103,60 € -'M[;f-
LJ
IIL4
Zubehor Ima Spindel
Bestell-Nr. ; Bestell-Nr. A
A Preis - Preis f
M2R L1 L2 L3 L4 1?21?71 [PG 02] BEfeeISetrlr?:nntgs- [PG 02] b
L
35 03 M35x1,5R 25 45 34 10190985 47,50€ 10190986 147,70 € , T
35 93 M16x55L 25 45 26,5 10190985 47,50€ 10190987 147,70 € {110

Lieferung ohne Spindelverschraubung; bei Bedarf bitte maschinenspezifsch mitbestellen
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81000 | Schnellspannsystem ‘A K E

. . Cutting & | b r
Fixmatic P uiting &lbette

L, Anwendung: Schnellwechsel von Fraswerkzeugen
oder Kreissageblattern;
A fur Rechts- und Linkslauf geeignet
- Bajonettaufnahme im Werkzeug erforderlich
R Maschine: Doppelendprofler
L
‘ Ausfiihrung: Die Werkzeuge werden pneumatisch

Uber Druckluft entspannt

;
H
H
e :
d2
1
TK

ngfehrl Bestell-Nr.
110 30DKN 50 80 g 63 63 0038.110.30 1.060,00 €
110 35DKN 50 80 3 63 63 0038.110.35 Preis auf Anfrage
147 35DKN 75 66 105 3 90 20 70 0038.147.35 1.083,00 €
147 40DKN 75 66 105 3 97 20 77 0038.147.46 1.083,00 €
160 35DKN 80 130 4 60 60 0038.160.35* 1.338,00 €
160 40DKN 80 130 4 60 60 0038.160.40 Preis auf Anfrage
192 35DKN 80 66 150 4 90 17,5 72,5  0038.192.35 1.341,00 €
192 40DKN 80 66 150 4 97,5 17,5 80 0038.192.46 1.341,00 €

* Zentrieraufnahme D60 H7 wird benétigt - nicht im Lieferumfang enthalten
Fixmatic H (Hydro) auf Anfrage lieferbar
Lieferung ohne Spindelverschraubung; bei Bedarf bitte maschinenspezifsch mitbestellen

Maximales Gewicht der eingesetzten Werkzeuge

Max. Gewicht

110 3

147 4

160 8

192 8

o - Ersatz Klemmfansch
fir Montage Bestell-Nr. [Ilj(r;e(i)sz]
110 zwischen Klemmfansch (innen) re od. li 0038.110.49 204,00 €
110 vor Klemmfansch (aussen) li 0038.110.51 204,00 €
110 vor Klemmfansch (aussen) re 0038.110.52 204,00 €
Ersatzteile

: Preis
Bezeichnung Bestell-Nr. [PG 02]
Pneumatik Spiralschlauch 0038.000.05 202,00 €
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81000 | Hydro Buchse ‘A I( E

| mit 6-Kant fiir Zerspaner und Fraswerkzeuge cotting lberter

Anwendung: Aufnahme von Zerspanern oder Fraswerkzeugen

fur die Standardspindel HF Spindel mit 6-Kant
Maschine: Doppelendprofler
Ausfuhrung: Gehartete Hydro-Spannelemente mit geschlosssenem

Drucksystem. Die Spindelbefestigung ist nicht im
Lieferumfang enthalten

AL AL AL AL
= By -
K % - @ =
al I . [a) . ol X ol o
olo T T
] T . =
] — L
L, L
10138922 10151628 10138919
d di L1 AL Preis
mm mm mm mm B [PG 02]
40 60 92 68 10138922 Preis auf Anfrage
120 40 60 96 68 10151628 Preis auf Anfrage
120 40 80 92 25/35 10138919 Preis auf Anfrage
Zubehor
Bezeichnung D Preis
P Bestell-Nr. [PG 02]
Spindelbefestigung fur 10138922 + 10151628 55 10104476 60,70 €
Spindelbefestigung fir 10151628 50 10162906 60,70 €
Spindelbefestigung fir 10138919 70 10104478 60,70 €

Lieferung ohne Spindelverschraubung; bei Bedarf bitte maschinenspezifsch mitbestellen
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81000 | Hydro Buchse

mit Klemmring

AK

Cutting &

better

L, Anwendung: Aufnahme von Sagen und Frasern
L, Frei auf der Welle verschieb- und positionierbar
AL Maschine: Fur Ségewellen (z.B. Paul Maschinen)
% 2 Ausfuihrung: Gehartetes Hydro-Spannelement mit geschlossenem
Drucksystem und integriertem Klemmring

o 18 SIE]
di dz2 D (R AL Preis
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. [PG 02]
100 120 s 60/75 25 40015531 Preis auf Anfrage
100 120 153 47159 27 10133148 Preis auf Anfrage
100 120 153 41/53 21 10141520 Preis auf Anfrage
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. AKE A
Werkzeuge und Aggrega.t.e aus einer Hand ‘
Komplettlosung cutting & | better AN

Bohren

Frasen

Séagen

Schleifen

Ritzen

Hobeln

Blrsten

Stemmen

N\
J

Winkelaggregate unterstitzen die Funktionsfahigkeit von CNC Maschinen und sind der
verlangerte Arm der Motorspindel. Durch die Verwendung von Aggregaten werden die
maschinenseitigen Bearbeitungsmdaglichkeiten von 3-, 4- oder 5-Achsmaschinen erweitert.
Werkzeuge kénnen horizontal oder in einem beliebigen Winkeln arbeiten, auch bei
begrenzten Platzverhaltnissen.

7
.
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Modularitét fiir eine umfangreiche...

Anwendungsvielfalt

K

Cutting & | better

ﬂﬂ“

.. Anpassungsfahigkeit
der Aufbau wird vollstandig an den
Einsatzbereich angepasst

. Kostenefzienz
durch optimales Abstimmen der Einzel-
komponenten zueinander wird eine
maximale Lebensdauer erreicht

. Flexibilitat
eine nachtragliche Konfguration der
Maschinenanbindung ist jederzeit
moglich

In jeder Produktion sind die Anforderungen
und Anwendungen unterschiedlich. Entspre-
chend werden bei ATEMAG und AKE die
Ldsungen ideal darauf abgestimmt.

Im Beratungsgesprach fragen die Ansprech-
partner von AKE nach der CNC Maschine,
dem Werkstof, der Anwendung und dem
Bearbeitungsergebnis, welches erreicht
werden soll. Aufgrund dieser Vorgaben wird
das Aggregat durch ATEMAG konfguriert
sowie das passende Werkzeug von AKE
bereitgestellt und gemeinsam ausgeliefert.

Der modulare Aufbau der CNC Aggregate
bietet zahlreiche und groRe Vorteile. Das
wesentliche Plus liegt in der individuellen
Anpassung. In der Manufaktur werden die
Aggregate fur den Einsatzbereich ausgelegt,
mit den Komponenten, die flr die Anwen-

dung und die CNC Maschine notwendig sind.

Zeitersparnis
durch Entfall
von Werk-
zeugwechsel

Ausgleich von
Unebenheiten
& Dicken-
schwankungen

Schonende
Krafteinleitung
hoher Dreh-
momente

5-Achs &
Aggregat

Nuten frasen
fir CLAMEX
Verbinder

Zeitersparnis
durch
mehrere
Bohrungen in
einem Hub

Unterfur-
bearbeitun-
gen & Ecken-
ausklinken
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Aggregate im Einsatz

Produktlosungen

R

Cutting & | better

ﬁm

VARIO CLASSIC
SMART LINE

CNC-Aggregat mit
Winkeleinstellung
von 0-100° via

i Nonius und

MONO
FUNCTION LINE

Klassisches
Winkelaggregat
mit einem
horizontalen

QUATTRO
FUNCTION LINE

Winkelaggregat

mit vier horizontalen
Werkzeugausgéangen
fiir flexible und

EXTRA
FUNCTION LINE

Schlosskasten-
aggregat mit zwei
horizontalen Werk-
. zeugausgangen

MONO LOW LEVEL
FUNCTION LINE

Nestingaggregat
fir effiziente
Bohrungen von
Dibelver-

Griffstange mit = Werkzeugausgang anspruchsvolle speziell bindungen in
flexiblem Einsatz fur anspruchsvolle Bearbeitungsprozesse fir Schloss- Korpuselementen
auch in der Kom- Bearbeitungs- ohne Werkzeug- kastenfrasungen durch besonders
paktmaschine. prozesse. wechsel. oder Staketen- kompakte Bauform.
bohrungen.
DUO MONO FIX VARIO VISO EXTRA PLUS HORI PRO
SMART LINE FUNCTION LINE FUNCTION LINE FUNCTION LINE FUNCTION LINE
CNC-Aggregat MONO FUNCTION Zerspanungsaggregat f Schlosskasten- Bohraggregat fiir
mit 2 horizontalen LINE mit frei wahl- mit einfacher Winkel- ‘“ aggregat mit Hoch- ﬁ wirtschaftliche
Werkzeugspindeln barer Winkelaus- n einstellung (0-100°) taf geschwindigkeits- Ecklagerbohrungen
- ideal auch fuhrung und einem via Feingetriebe b " mechanismus flr & _ % inder Fensterpro-
* fir Kompakt- Werkzeugaus- und Digitalanzeige - %’ Fertigungsverfah- duktion mit hoher
maschinen. gang - ideal fiir Schnellpositionier- ren in Rekordzeit. 5 m/min Vorschub-
Gehrungsarbeiten. ungen bei 90°, 45° geschwindigkeit.
und 0°.
SOFT GRINDER DUO SOTTO EXTRA 2 VERTINEO
SMART LINE FUNCTION LINE FUNCTION LINE FUNCTION LINE FUNCTION LINE
Exzenterschleifer Winkelaggregat mit Unterfluraggregat fir Ecken ausklinken / Bohraggregat fiir
fiir Schleif- oder zwei horizontalen ‘ Frés- und Bohrbearbei- Unterflurbear- m Cabineo-Verbinder
Polierarbeiten auf Werkzeugaus- ; tungen an Konsolen- beitungen auf ’ All-In-One.
CNC-Anlagen oder géngen fur flexible maschinen ohne 5-Achs Maschinen ';LE' 3 Bohrungen in
Roboter in Flachen und anspruchsvolle % . Plattenumspannung - ohne Umspannung ﬂ nur einem Arbeits-
und Kanten - auch Bearbeitungspro- b »"” prézise und effizient. ‘ der Platte bei schritt mit prazisem
fir Freiformen zesse ohne Werk- begrenzten Platz- und wiederholge-
geeignet. zeugwechsel. verhaltnissen. nauem Bohrbild.
SOFT TOUCH PRO | SOFT CUTTER PRO SOFT CUTTER PRO WERKZEUGHALTER VERTI
FUNCTION LINE FUNCTION LINE FUNCTION LINE  |MIT SPANELEITBLECH|  FUNCTION LINE
Tastaggregat fir Tastaggregat fir Schneiden von Transportiert die Mehrspindel-Bohr-

konstante und

- definierte Bearbei-
tungstiefe trotz
Aufspannungsun-
genauigkeiten und
Dickenschwankun-
gen. Frasen,
Bohren, Schleifen,
Profilieren und
getastetes Sagen
(vert. und horiz.).

konstante und
definierte Bearbei-
tungstiefe trotz
Aufspannungsun-
genauigkeiten und
Dickenschwankun-
gen.

A
il

weichen Werkstoffen
wie Wabenkern,
Akustikelementen
und Geweben durch
oszillierende
Bewegungen. Mittels
oszillierender Messer-
bewegung werden
weiche Werkstoffe in
Geraden oder Radien
geschnitten.

"

ks

bei der Bearbei-
tung auftretenden
Spéne (iber das
Leitblech direkt in
die Maschinenab-
saugung. Reduziert
den Spanabfall auf
dem Werkstlick
und sorgt fir einen
staubreduzierten
und angenehmeren
Arbeitsbereich.

k kopf zur wirtschaft-
= ap  lichen Einbringung
h" vieler Bohrungen

oder komplexen
Bohrmuster in nur

einem Bearbei-
tungshub.
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Ihre Vorteile mit ATEMAG-Aggregaten

Die Arbeitsweise als Manufaktur ermdglicht es ATEMAG, MaRgeschneiderte Aggregate gehdren zum Kerngeschéft,
dem Kunden individuelle Lésungen mit héchster Qualitat entsprechend hat ATEMAG héaufg bereits im ersten

zu bieten - #madeingermany. Gesprach konkrete Umsetzungsideen.

Das Entwicklungs- und Konstruktionsteam entwickelt von ATEMAG ist in vielen verschiedenen Industriesektoren
der ersten Idee bis zum fertigen Produkt gemeinsam mit vertreten und realisiert anspruchsvolle Prozesse mit

dem Kunden und dessen Partner spezifsche und innovativen Lésungen.

einmalige Produkte - auch in Stlickzahl 1.

4 N\ 4 N\
Industrie 4.0 im Aggregat Nachhaltigkeit fur mehr Qualitat
Mit der AC 4.0 Technologie wird ein Chip direkt am Die Wertschopfungskette ist uns wichtig. Deshalb beziehen
Aggregat angebracht, der Prozessdaten des Aggregats wir 95% aller Komponenten aus der Region von ausgewahlten
in Echtzeit direkt an den Anwender Gbermittelt. Lieferanten und langjahrigen Partnern.

. J . J

4 N\ 4 N\
Aggregate fur den Dauereinsatz Verlassliche Lieferanten
Jedes ATEMAG Aggregat wird handgefertigt und ist fir den Wir kennen unsere Lieferanten und ziehen die Vorteile aus
Dauereinsatz entwickelt. einer jahrelangen Zusammenarbeit.

L J L J

4 N\ 4 N\

Laufruhe, Stabilitat und hohe Standzeiten... SpeZIfSChe Aggregate furindividuelle prozesse

Unser Entwicklungsteam konstruiert Losungen, die
auf die Anforderungen des Anwenders und mit dem Kunden
abgestimmt sind.

... durch den Einsatz von geschwungenen und geschlifenen
Kegelradern.

Handmade in Germany Technischer Support & Service vom Hersteller

In der Aggregate Manufaktur werden die einzelnen Kompo-
nenten aufeinander angepasst individuell auf die Bedarfe
der Kunden in Handarbeit abgestimmt.

Die Service-Profs bei ATEMAG reparieren und warten ALLE
Aggregate - egal von welchem Hersteller.

( . . .
. o . Schnell - zuverléssig - Freundlich
Ihr Vorteil: ATEMAG Aggregate erhaltlich bei AKE

Wir betrachten unsere Kunden als Partner und Freunde, und

Bei AKE erhalten Sie Aggregate und Werkzeuge aus einer so arbeiten wir auch mit lhnen zusammen.

Hand. Ein Ansprechpartner, eine Losung.

\_ Unser Service ist das, was uns auszeichnet!

Auch den Service fur Werkzeuge und Aggregate aller
Hersteller bieten wir lhnen an. Schnell, efzient, gemeinsam:
Aggregate und Werkzeuge abgestimmt auf lhre Anforderung.

ATEMAG-Aggregate ab sofort im Lieferprogramm bei AKE
Sprechen Sie uns an!

I‘ Werkzeuge von AKE - Aggregate von ATEMAG

GEMEINSAM fir das beste ERGEBNIS m
Cutting & | better
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| Spannkeile ‘A

Cutting & | better

Druckbackenhobelkopf

Bezeichnung Abmr(;fnsung Bestell-Nr.

Spannkeil 80 10157182 2510 €
Spannkeil 100 10157183 25,60 €
Spannkeil 130 10157222 25,60 €
Spannkeil 150 10157223 26,60 €
Spannkeil 180 10157336 26,60 €
Spannkeil 210 10157227 29,60 €
Spannkeil 230 10157335 29,60 €
Schlussel SW5 10160237 11,00 €

Fliehkrafthobelkopf

Bezeichnung Abmrtreﬁnsung Bestell-Nr. [lféeéfz]
Spannkeil 60 10157230 Preis auf Anfrage
Spannkeil 80 10157242 Preis auf Anfrage
Spannkeil 100 10157243 Preis auf Anfrage
Spannkeil 130 10157244 Preis auf Anfrage
Spannkeil 150 10157245 Preis auf Anfrage
Spannkeil 170 10157239 Preis auf Anfrage
Spannkeil 180 10157246 Preis auf Anfrage
Spannkeil 190 10157184 Preis auf Anfrage
Spannkeil 210 10157240 Preis auf Anfrage
Spannkeil 230 10157247 Preis auf Anfrage
Spannkeil 240 10157241 Preis auf Anfrage
Spannbacken fur Wendemesserkopfe
Bezeichnung Abmrﬁ?nsung Bestell-Nr. [5(1’562)32]
Spannkeil 6,5 10157160 19,20 €
Spannkeil 7,6 10157229 13,80 €
Spannkeil 10 40001968 3,90 €
Spannkeil 10,5 10028146 15,40 €
Spannkeil fir Falzfraser 28 10023051 19,40 €
Spannkeil fiir Verleimfréser 48 10157157 Preis auf Anfrage
Spannkeil 48 10110635 33,70 €
Spannkeil fur Falzfréaser 48 10017268 23,90 €
Spannkeil fur Falzfréaser 58 10017269 25,10 €
Spannkeil fur Verleimfraser 58 10110422 Preis auf Anfrage
Spannkeil 78 10110637 56,90 €

Ersatzteil fir Schwenkmesserkopf

Abmessung

Bezeichnung s Bestell-Nr.
Schwenkelement fir B 50 mm 48 10110639 Preis auf Anfrage
Schwenkelement fir B 80 mm 78 10112938 Preis auf Anfrage
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| Spannkeile - Blindstiicke ‘A K E

Cutting & | better

Spannkeile fir Proflmesser

Bezeichnung Abmrie]sr,nsung Bestell-Nr. [g(r;eci)sz]
Spannkeil 17,5 10157128 19,20 €
Spannkeil 26 10157129 27,60 €
Spannkeil 38 10016489 24,80 €
Spannkeil 48 10018714 26,00 €
Spannkeil 58 10016488 31,20 €
Spannkeil 84 10021472 44,30 €
Spannkeile / Blindstticke fiur riickenverzahnte Proflmesserkopfe
Bezeichnung Abmrt;:‘]sr,r?ung Bestell-Nr. ['I;éeci)sz]
Spannkeil 40 40011422 2510 €
Spannkeil 50 10110628 Preis auf Anfrage
Spannkeil 60 10110631 2510 €
Spannkeil 80 10110393 25,10 €
Spannkeil 100 40011650 25,60 €
Spannkeil 130 10110395 25,60 €
Spannkeil 150 10110396 26,60 €
Spannkeil 190 10110397 Preis auf Anfrage
Spannkeil 230 10110398 29,60 €
Blindstiick 40 10110783 14,00 €
Blindstiick 50 10110784 Preis auf Anfrage
Blindsttick 60 10110785 15,50 €
Blindsttick 80 10110786 16,30 €
Blindsttick 100 40011604 17,60 €
Blindsttick 130 40015377 21,90 €
Blindsttick 150 10110787 23,50 €
Blindsttick 180 10110788 2520 €
Blindsttick 230 40012096 29,50 €
Spannkeile fur Oberfraser
Bezeichnung Abmrtre]sﬁ?ung Bestell-Nr. [PP(rBe(i)sZ]
Spannkeil fur Oberfraser D 10/11 x 25 10006194 3550 €
Spannkeil fur Oberfraser D 12 x 20 10006195 38,50 €
Spannkeil fur Oberfraser D 12 x 30 10006196 40,70 €
Spannkeil fur Oberfraser D 14 x 30 10006198 41,80 €
Spannkeil fur Oberfraser D 16 x 50 10006199 51,10 €
Spannkeil fur Oberfraser 28 mm rechts 40013574 30,60 €
Spannkeil fur Oberfraser 35 mm rechts 10006184 47,30 €
Spannkeil fur Oberfraser 38 mm 10016489 24,80 €
Spannkeil fur Oberfraser 58 mm 10016488 31,20 €
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| Schrauben ‘A I( E
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. Abmessung - Preis
| Bezeichnung i Schlisselmall Bestell-Nr. [PG 02]
Gewindestift DIN 912 fiir Schwenkmesserkopf M5 x 16 10030678 4,40 €
II‘ Gewindestift DIN 912 fiir Schwenkmesserkopf M6 x 8 10015777 3,20 €
f— ) . Preis auf
| Gewindestift DIN 915 M8 x 16 SW 6 40002009 Anfrage
. . Preis auf
Abb: Gewindestift DIN 915 Gewindestift DIN 915 M8 x 35 SW 6 40002014 Anfrage
Bezeichnun FleE g Schlusselmal  Bestell-Nr. _—
9 mm 0 [PG 02]
Senkkopfschraube DIN 963 M5 x 8 Schlitz 40001969 4,60 €
Senkkopfschraube DIN 963 M5 x 6 Schlitz 10119194 4,80 €
Senkkopfschraube DIN 7991 M5 x 6 SW 4 40001968 3,90 €
Senkkopfschraube DIN 7991 T M5 x 6,1 T20 40005305 4,80 €
Abb: Senkkopfschraube DIN
N __I__
Abb: Senkkopfschraube DIN 7991
- Abmessung Preis
Bezeichnung g Bestell-Nr. [PG 02]
Anschlagschraube M5 40002938 Preis auf Anfrage
i pp—
Anschlagschraube - Abplatter M6x10 10157166 23,00 €

Abb: Anschlagschraube
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| Schrauben

BN
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Abb: Torx Spannschraube GroRkopf

= Form N
Eﬂ—‘— - Form K
z Form O

Abb: Torx Senkschraube Form C

g i Form A
qa
H Form B
N|
s Form D
9
A
[ —-| Form L
% Form F

AKE

Cutting & | better

Abmessung

s Bestell-Nr.

Schlisselmaf

Bezeichnung

Torx Spannschraube Grof3kopf M4 x 5,9 T15 10006039 4,10 €
Torx Spannschraube Grof3kopf M4 x 4 T15 10006040 6,10 €
Torx Spannschraube Grof3kopf M3,5 x 4 T15 10006038 3,80 €
Torx Spannschraube Grof3kopf M3,5x 6 T15 10123471 4,60 €
Torx Spannschraube Grof3kopf M4 x 59 T15 40004987 6,10 €

Bezeichnung Abmneqsr,r?ung Schlisselmall  Bestell-Nr.

Torx Senkschraube Form N M5 x 15,5 T20 40012392 6,40 €
Torx Senkschraube Form K M5 x 12 T20 10111291 6,10 €
Torx Senkschraube Form O M5 x 7 T15 10106762 5,80 €
Torx Senkschraube Form N M5 x 11 T15 33014425 4,20 €
Torx Senkschraube Form N M5 x 13 T 20 10110740 530€

Preis
[PG 02]

Abmessung

s Bestell-Nr.

Schlisselmal’

Bezeichnung

Torx Rundkopfschraube Form C M3 x 4,4 T8 10006061 3,80 €
Bezeichnung Abmni?nsung Schlisselmall  Bestell-Nr. [PPée(i)sz]
Torx Spannschraube Form A M2,5 x 3,0 T8 10006055 3,20 €
Torx Spannschraube Form A M2,5x 4 T8 10006056 3,20€
Torx Spannschraube Form B M3 x 4,0 T9 10006060 3,80 €
Torx Spannschraube Form D M3 x 7 T8 10006057 3,50 €
Torx Spannschraube Form L M3,5 x 4,0 T15 10006052 3,80 €
Torx Spannschraube Form D M3,5x 5,5 T15 10006058 3,80€
Torx Spannschraube Form L M3,5 x 4,8 T15 10006053 3,80€
Torx Spannschraube Form A M4 x 5 T15 10006063 3,80 €
Torx Spannschraube Form F M4 x 6 T15 10006064 3,80 €
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Bezeichnung Abmrﬁi?ung Schlusselma  Bestell-Nr. [PPée(i)sz]
Abdeckschraube DIN 963 M3,5 x 6,0 10006006 1,30 €
Kugeldruckschraube Form B M8 x 12 SW4 10006035 16,70 €
Kugeldruckschraube Form B M6 x 10 SW 4 40013521 16,70 €
Abb: Kugeldruckschraube
- Abmessung Preis
Bezeichnung i Bestell-Nr. [PG 02]
Sechskantmutter M6 40013544 2,80 €
Sechskantmutter M4 40013542 2,60 €
Sechskantmutter M6 schmal 40015859 2,60 €
Bezeichnun Abmessung Schlisselmal3  Bestell-Nr. Preis
J’ 9 mm : [PG 02]
' Gewindestift fiir Senker DIN 913 M6 x 6 SW 5 10005963 2,60 €
[I& Gewindestift fiir Senker DIN 916 M6 x 5 SW 5 40001977 2,60 €
Gewindestift fiir Senker DIN 916 M6 x 4 SW 5 10032695 2,60 €
] ] Gewindestift fir Senker DIN 916 M5 x 4 SW 4 10033834 2,60 €
Abb: Gewindestift fur
Senker DIN 913 Einstellschraube fir Bohrer M5 x 8 Schlitz 10006037 1,10 €
Einstellschraube, Spezialausfiihrung M5 40013523 2,70 €

Abb: Gewindestift fir
Senker DIN 916

Abb: Langeneinstellschraube
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| Schluissel

Abb: Fahnchenschlissel

Abb: Grifschlissel

L

Abb: Quergrifschlussel

Abb: Stiftschlussel

O

Abb: Quergrifschlussel

w

Abb: Hakenschlissel

A

Y
r-:::,--".-ij_‘_:::_'_

Abb: Gabelschlissel

Bezeichnung

Fahnchenschlissel
Fahnchenschlissel
Fahnchenschlissel
Fahnchenschlissel
Grifschlussel
Grifschlussel
Grifschlissel
Grifschlissel
Grifschlissel
Quergrifschlissel
Quergrifschlissel
Quergrifschlissel
Quergrifschlissel
Stiftschliissel
Stiftschlissel
Stiftschlissel
Stiftschlissel
Stiftschlissel
Stiftschlissel
Stiftschlissel
Quergrifschlissel
Quergrifschlissel
Quergrifschlissel
Quergrifschlissel
Quergrifschlissel
Quergrifschlissel
Quergrifschlissel
Quergrifschlissel
Hakenschlussel
Hakenschlussel
Hakenschlussel
Hakenschlussel
Hakenschlussel
Hakenschlussel
Kombi-Hakenschlussel
Gabelschlussel
Gabelschlussel
Gabelschlussel
Gabelschlussel
Gabelschlussel

Gabelschlissel

mm

L 60
L 60
L 80
L 80
L 100
L 100
L 100
L 100
L 100

100
100
100
100
150
150
100
200
30/32
40/42
45/50
52/55
58/62
ER16 mini

53 und 58/62

Abmessung Schlisselmaf

T7
T8
T9
T15
T8
T9
T10
T15
T20
T9
T 10
T15
T 20
SW 2
SW3
SW 4
SW5
SW 6
SW 8
SW 10
SW 3
SW 4
SW 5
SW 6
SW 8
SW 8
SW 10
SW 10

M30 x 1,5
M40 x 1,5
M46
M48 x 2,0
M19x1

SW 13
SW 27
SW 33
SW 41
SW 46
SW 60

Bestell-Nr.

10006042
10006043
10020371
10006049
10006044
10006045
10006047
10006050
10006041
40004177
40005684
40005685
40005686
40005625
10006089
40009460
40009461
10014156
40013533
10138894
10017980
40004852
40005680
40005681
40004852
40013539
40013540
40013541
10205522
10006109
10006110
10180589
10006111
10174977
10203800
40013548
10028508
40013549
40013551
10019055
40013552

AKE

Cutting & | better

9,20 €
9,20 €
9,20 €
9,20 €
13,50 €
13,50 €
13,50 €
13,50 €
15,20 €
Preis auf Anfrage
Preis auf Anfrage
13,60 €
16,40 €
Preis auf Anfrage
3,50€
Preis auf Anfrage
Preis auf Anfrage
4,90 €
7,70 €
Preis auf Anfrage
6,50 €
7,90 €
9,20 €
Preis auf Anfrage
7,90 €
1370rE
13,70 €
Preis auf Anfrage
14,00 €
16,50 €
16,10 €
16,20 €
19,00 €
29,00 €
2530 €
4,90 €
16,30 €
26,50 €
26,50 €
28,40 €

Preis auf Anfrage
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Drehmomentschliissel & Zubehor cutting & bett

-
-
-
-
b

Drehmomentschlissel

Aufnahme Preis

Bezeichnung R Nm Bestell-Nr. [PG 02]
Drehmomentschlussel Typ 1 14 x 18 60-320 10203818 235,00 €
Drehmomentschlussel Typ 2 9x12 20-120 10205397 Preis auf Anfrage

Lieferung ohne Einsteck-Hakenschlissel / Einsteck-Rollenschlissel

Haken- / Rollenschlissel

- fur Drehmo- U Adapter
Bezeichnung mentachliissel T Bestell-Nr.
Kombi Einsteck-Hakenschlissel Typ 1 53 und 58/62 E 462 10203820 77,40 €
Einsteck-Hakenschlissel Typ 1 50 ER 32 10203822 93,30 €
Einsteck-Rollenschlussel Typ 2 30 ER 16 10205398 Preis auf Anfrage
Einsteck-Spannschlissel Typ 2 22 ER 16 mini 10205399 Preis auf Anfrage
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| Montagevorrichtung ‘A K E

Montagebock fir alle Standardaufnahmen curtng &lberter

Anwendung: Sichere Spannung des Werkzeugsatzes wéhrend
i) der Montage und Demontage sowie beim
Schneidenwechsel bei Wendeplatten-Werkzeugen

Ausfuhrung: Einfaches Spannen per Spannhebel

Schaft Preis
i Bestell-Nr. [PG 02]
SK 40 10002577 530,00 €
HSK 63 F 10002580 530,00 €
HSK 85 (Powerlock) 40015764 617,00 €

Montagevorrichtungen fiir andere Schnittstellen auf Anfrage

Montagevorrichtung
Masterclamp

Anwendung: Schnelles und sicheres Montieren und Spannen von
Werkzeugen in Spannfuttern, auf Frasdornen und auf
Sageblattfanschen

fur Spannfutter Bestell-Nr.

HSK 25 10163751 Preis auf Anfrage
HSK 32 (C3) 10163752 Preis auf Anfrage
HSK 50 (SK 30) nicht fiir Morbidelli 10163754 244,00 €
HSK 63 (SK 40) 10163755 228,00 €
HSK 80 10163756 Preis auf Anfrage
SK 50 10163757 Preis auf Anfrage
HSK 100 10163758 Preis auf Anfrage

435




| Kugellager-Laufbiichse Typ A ‘A K E

Cutting & | better

Anwendung: Zur Aufnahme von
Anlaufringen fiir Kopierarbeit
auf Tischfrasmaschinen

L1

Ausflihrung: Staubdichte Ausfiihrung;
Montage verschiedener
Anlaufringdurchmesser maglich;
Typ A: Anlaufager ohne Bund

4 || Leerlaufbiichse
D d L1 Bestell-Nr. Preis
mm mm mm [PG 02]
62 30 16 10009757 47,70 €
L1
4.& <-
D| d —
Sicherungsscheibe DIN 625
B D d L1 L2 Bestell-Nr. Preis
mm mm mm mm [PG 02]
64 30 3,8 1,8 10009758 Preis auf Anfrage
1 Anlaufring
Ausfuhrung:Press-Sitz-Passung, wird auf Kugellager aufgepresst
D o] L1 Bestell-Nr. Preis
mm mm mm [PG 02]
70 62 16 10009763 Preis auf Anfrage
75 62 16 10009764 Preis auf Anfrage
N N dl ——4— D 80 62 16 10009765 44,90 €
85 62 16 10009766 47,20 €
90 62 16 10009767 48,70 €
95 62 16 10009770 51,00 €
100 62 16 10009772 33,90 €
105 62 16 10009775 34,40 €
110 62 16 10009777 Preis auf Anfrage
115 62 16 10009780 58,60 €
120 62 16 10009782 66,20 €
125 62 16 10009785 4450 €
130 62 16 10009787 Preis auf Anfrage
135 62 16 10009790 Preis auf Anfrage
140 62 16 10009791 Preis auf Anfrage
145 62 16 10009794 Preis auf Anfrage
150 62 16 10009795 Preis auf Anfrage
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| Kegelwischer fur HSK 63 F, SK 40 ‘A K E

Cutting & | better

Anwendung: Reinigung der Plan- und Kegelféachen bei HSK 63 F in einem
Arbeitsgang; exakter Rundlauf und maximale Kraftiibertragung
durch regelmaRiges Reinigen der Werkzeugaufnahmen

Ausfuhrung: HSK 63 F aus Hart-PVC, SK 30/40 und MK 2 aus Hartholz
mit Naturlederbelag

Preis
Schaft Bestell-Nr. [PG 02]
HSK 63 F 40003256 76,20 €
SK 40 40002582 Preis auf Anfrage

0590 | Reduzierring

fir Kreissageblatter

Anwendung: Reduzieren der Mittenbohrung beim Ségeblatt;
den Reduzierring breit genug wéahlen um ein Verschieben
des Ringes in die Flanschaussparung zu verhindern; das
D Sageblatt muss bei Verwendung eines Reduzierrings immer
noch genligend vom Flansch gespannt werden kénnen

Ausfuhrung: Gerifelt

mdm Bestell-Nr. [gée(i)sl]
16 1,60 12,7 059101607 8,20 €
16 1,60 il 059101613 8,20 €
20 1,60 12,7 059102007 8,20 €
20 1,60 15,875 059102087 8,20 €
20 1,60 16 059102016 8,20 €
20 1,60 18 059102018 8,20 €
22 1,60 16 059102216 8,20 €
22 2,00 16 059202216 8,20 €
22 1,60 20 059102220 8,20 €
22 2,00 20 059202220 8,20 €
25 2,00 15,875 059102587 8,20 €
25 2,00 16 059102516 8,20 €
25 2,00 20 059102520 8,20 €
25 2,00 22,225 059102522 8,20 €
30 2,00 15 059103015 8,20 €
30 2,20 15 059203015 8,20 €
30 2,00 15,875 059103087 8,20 €
30 2,20 15,875 059203087 8,20 €
30 2,00 16 059103016 8,20 €
30 2,20 16 059203016 8,20 €
30 2,00 18 059103018 8,20 €
30 2,20 18 059203018 8,20 €
30 1,60 20 059003020 8,20 €
30 2,00 20 059103020 8,20 €
30 2,20 20 059203020 8,20 €
30 2,00 22 059103022 8,20 €
30 2,40 22 059203022 8,20 €
30 2,00 25 059103025 8,20 €
30 2,20 25! 059203025 8,20 €
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0590 | Reduzierring ‘A K E

fur Kreissageblatter cutting & better

mDm mBm mdm Bestell-Nr. [FI?Cr;e(i)sl]
30 2,00 25,4 059103054 8,20 €
30 2,20 25,4 059203054 8,20 €
30 2,80 25,4 059303054 8,20 €
30 2,20 28 059030528 8,20 €
32 2,00 20 059103220 8,20 €
32 2,20 20 059203220 8,20 €
32 2,00 22 059103222 8,20 €
32 2,00 25 059103225 8,20 €
32 2,20 25 059203225 8,20 €
32 2,00 30 059103230 8,20 €
32 2,20 30 059203230 8,20 €
35 2,00 20 059103520 8,20 €
35 2,20 20 059203520 8,20 €
55 2,00 25 059103525 8,20 €
35 2,20 25 059203525 8,20 €
55 1,60 30 059103530 8,20 €
85 2,00 30 059203530 8,20 €
35 2,20 30 059303530 8,20 €
35 2,80 30 059403530 8,20 €
40 1,60 30 059104030 8,60 €
40 2,00 30 059204030 8,60 €
40 1,60 32 059104032 8,60 €
40 2,00 32 059204032 8,60 €
40 1,60 35 059104035 8,60 €
40 2,00 35 059204035 8,60 €
50 2,80 30 059105030 12,40 €
60 2,80 30 059106030 15,20 €
70 2,80 30 059107030 15,20 €
75 2,80 30 059107530 55,10 €
80 2,80 30 059108030 55,10 €

8888 | AKE Multi - Clean
Reinigungsmittel - Schnellentharzer
- i Um unsere Produkte lange nutzen zu kénnen, ist eine regelmaRige
’ 1 Reinigung sehr wichtig.
N ;:ii_ Diese Reinigung tragt maRgeblich zu einer optimalen Standzeit

und Schnittglite bei. Mit einem gesduberten Werkzeug wirken Sie

0' zudem einer gesteigerten Leistungsaufnahme der Maschine und
e

ANE somit héheren Stromkosten entgegen.

- a Unser Multi-Clean Werkzeugreiniger ist der wirkungsvolle Univer-
salreiniger bei verschmutzten Werkzeugen. Wir empfehlen daher
&000 ausschlieBlich die Verwendung des AKE Multi-Clean. Er entfernt
MULT"CLEAN Harz und starke Verunreinigungen von Kreissageblattern, Frasern

Y
WERKZEUGREINIGER G und Bohrern und reinigt schnell und riickstandsfrei.

Bezeichnung Bestell-Nr. [gée(i%]

1 Liter Spruhfasche 8888.000.04 22,00 €
5 Liter Kanister 8888.000.05 72,50 €
10 Liter Kanister 8888.000.06 124,00 €

Achtung: Es lohnt sich, Werkzeuge o6fters zu entharzen. Verharzte Werkzeuge verringern erheblich die Standwege, verschlechtern die
Schnittgiite und erhdhen die Stromkosten. Bitte nicht auf Chrom oder Aluminium verwenden!
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| Sicherheitshinweise fiir Werkzeuge ‘A

Bitte vor Inbetriebnahme lesen

Die Werkzeuge entsprechen der
Norm DIN-EN 847-1/2.

Werkzeuge in der Originalverpackung lagern, oder ander-
weitig gegen Beschadigung schiitzen. Werkzeuge trocken
und nicht im Bereich aggressiver Medien lagern. Beim
Umgang besteht durch die sehr scharfen Schneiden Ver-
letzungsgefahr.

Werkzeuge nur bestimmungsgemar einsetzen.

Die Arbeitsweise im Gleichlauf ist nur bei mechanischem
Vorschub zugelassen.

Die Drehrichtung ist zu beachten. Die maximale zulassi-
ge Betriebsdrehzahl darf nicht Giberschritten werden. Die
Vorschriften des Maschinenherstellers sind zu beachten.
Gegebenenfalls Ricksprache mit AKE Knebel GmbH &
Co. KG und/oder dem Maschinenhersteller.

Werkzeuge vor dem Einbau sorgfaltig auf Mangel
oder Beschadigungen uberprifen. Bei sichtbaren oder
anderweitig erkennbaren Maéangeln oder Beschéadi-
gungen die Werkzeuge nicht einsetzen, beziehungs-
weise Bearbeitung sofort abbrechen und das Werk-
zeug eindeutig kennzeichnen, so dass dieses nicht
wieder zum Einsatz kommt, bevor es durch einen
Sachkundigen zur Wiederverwendung freigegeben wird.
Durch Risse oder Ahnliches beschéadigte Werkzeuge diir-
fen nicht geschweil3t oder anderweitig repariert werden.
Einbau des Werkzeugs und Bedienung der Maschine nur
durch sicherheitstechnisch unterwiesenes Fachpersonal
vornehmen. Betriebsanleitung des Werkzeugs und der
Maschine beachten. Maschine gegen unbeabsichtigtes
Einschalten sichern.

Werkzeugbefestigung nur mit den vom Maschinenher-
steller vorgesehenen, Spannmitteln und mit dem vom
Hersteller angegebenen Anzugsdrehmoment vornehmen.
Verlangern der Schlissel und Verwendung von Schlag-
werkzeugen zum Festziehen ist nicht zulassig.

Fur die Zuordnung des Spannfanschdurchmessers zum
Sageblattdurchmesser gelten die europaischen Normen,
z.B. DIN-EN 1870-1, Kapitel 3.2.3.

Schutzhandschuhe tragen, auf eng anliegende Kleidung
achten, eventuell Gehoérschutz tragen. Nach dem Einbau
des Werkzeugs alle Schutzvorrichtungen der Maschine
wieder ordnungsgemaf anbringen und vorhandenen
Spaltkeil richtig positionieren.

Probelauf durch einen Sachkundigen durchfihren.

Nicht in den Bereich des drehenden Werkzeugs fassen.
Kein Aufenthalt unbeteiligter Personen im Gefahrenbe-
reich. Keine Einstellarbeiten bei drehendem Werkzeug
vornehmen. Auf Unwucht achten. Werkzeugschneiden
durfen nicht mit anderen Schneiden, Befestigungsele-
menten oder anderen Maschinenteilen in Berlhrung
kommen. Bohrungsreduzierringe mussen fest mit dem
Werkzeug verbunden sein und dirfen seitlich nicht tUber
den Grundkorper Uberstehen. Reduzierringe durfen im

KIE

Cutting & | better

Durchmesser nur so grof3 sein, dass ein sicheres Befesti-
gen des Werkzeugs noch gewahrleistet ist.

Maschine nie unbeaufsichtigt laufen lassen.

MalRnahmen zur Vermeidung von Rickschlag mussen
getrofen werden, und die entsprechenden Einrichtungen
mussen verwendet werden. Zu bearbeitender Werkstof
darf keine Fremdkorper enthalten.

Werkzeug rechtzeitig nachschéarfen. Anzeichen fir stump-
fe Werkzeuge sind: zu grof3e VerschleiBmarke an den
Schneiden, Ausbriiche an den Schneiden, unzureichende
Schnittglite und zu hohe Stromaufnahme der Maschine.
Sageblatter, deren Zahne dunner und/oder kirzer als 1
mm sind, durfen nicht mehr verwendet werden. Werkzeu-
ge durfen nur von Sachkundigen nachgeschérft und mit
Originalteilen instandgesetzt werden. Sachkundige sind
Personen mit entsprechender Fachausbildung und Erfah-
rung, die die Anforderungen an die Konstruktion und Ge-
staltung der Werkzeuge kennen und sich auf die erreich-
baren Sicherheitsbestimmungen verstehen.

Das Instandsetzen der Werkzeuge ist nur entsprechend
den Angaben des Herstellers erlaubt. Folgendes ist dabei
zu beachten: Die Konstruktion des Werkzeugs darf nicht
verandert werden. Die Sicherheitsbestimmungen missen
eingehalten werden. Die Toleranzen fiir einwandfreies
Spannen mussen eingehalten werden.
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Abb.: Massivholz; Vollholz

Abb.: Massivholz, trocken

Abb.: Massivholz, naturfeucht

Abb.: Massivholz, nass

Abb.: Massivholz, weich

Abb.: Massivholz, hart

Abb.: Holz; Holzstofe

Abb.: Exotenholz

Abb.: Holzwerkstofe;
Holzmischstofe

Abb.: Holzwerkstof beschichtet;
Furnierkanten; Plattenwerkstofe;
Kantenmaterialien

Abb.: Sperrholz

Abb.: Spanplatte

| Ubersicht Werkstof-Piktogramme

Abb.: MDF

Abb.: Multiplex

Abb.: HPL

Abb.: Furnierpaket

Abb.: Hartpapier;
Pertinax

Abb.: Gasbeton;

1Y Faserzement

Abb.: Abrasiv

Abb.: Leiterplatte

Abb.: Kunststofe

Abb.: Kunstharz; Epoxid;
Glasfaser

Abb.: Hohlkammerplatten

Abb.: Thermoplaste,
hart; PVC; ABS

Abb.: Thermoplaste,
weich; PP
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Abb.: Duroplaste

Abb.: Duroplastprofl

Abb.: Dlinnes Acrylglas; PMMA

Abb.: Aluminium; NE-Metalle

Abb.: Kupfer; Messing

Abb.: Aluminiumprofi

Abb.: Aluminium,
Stange und Rohr

Abb.: Aluminium,
Vollmaterial

Abb.: Metall










